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60”LiK V KALIPTA BUKME DENEYi

DENEYIN AMACI

V kalipta bilkkme deneyi, deneye ait kosullar altinda (kalip, sicaklik, kalinlik
v.b.) malzemenin geri esneme degerini belirlemek amactyla yapilir.

TEORIK BILGI

Sac metal sekillendirme prosesleri otomotiv, havacilik ve beyaz esya gibi
bir¢ok sektorde siklikla kullanilmaktadir.
Sac metaller 0,4-6 mm kalinlik araliginda haddeleme yontemi ile iiretilen
malzemelerdir (Sekil 1). 6 mm’den daha kalin malzemelere levha denilir [1].
Sac metal parcalar;
e Yiiksek dayanim

e Yiiksek boyutsal dogruluk

e lyi yiizey kalitesi

e Nispeten diisiik maliyet

e Biiylik miktarlarda ekonomik seri tiretim

gibi iistiinliiklerinden dolayi tercih edilirler.
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Sekiifl. Rulo sac [2].
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Sekil 2. Ornek bir sac metal biikme iiriinii [3].
Temel Sac Metal islemleri

1. Kesme
e Biiyiik saclar1 ayirmak i¢in kesme
e Parcalarin metal sacin disindaki ¢apaklarini kesmek icin presleme
e Metal sagta delik agmak icin presleme
2. Biikkme
e Bir diiz eksen ¢evresinde sac1 germe
3. Cekme
o Sac1 digbiikey veya igbiikey sekle doniistiirme

Sac Metal Biikme islemi
Kalict bir biikiim olusturmak ic¢in saCc metalin bir diiz eksen g¢evresinde gerilmesi
prosesidir. Tarafsiz diizlem i¢ kismindaki metal sikistirilir, tarafsiz eksen disindaki

metal gerilir. Bilkme isleminde hem basma hem de ¢ekme meydana gelir.
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(a) Kanal bukme (b) U-bikme (c) havada biilkme
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(d) Ofset biikkme (e) Oluklu biikme f) boru bilkme
Sekil 3. Degisik biikme tiirleri [4]
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Tarafsiz eksen

duzlemi

Sekil 4. Sac metal bitkkme islemi [4]

Metal gerilir

\

Tarafsiz eksen

Metal basilir (sikigir)

Sekil 5. Bilkme prosesinde bas1 ve ¢eki durumlari [4]



V Kalipta Biikme

e Az sayida imalat igin.
e Bir abkant preste ger¢eklestirilir.

e V-kaliplar basit ve nispeten ucuzdur.
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Sekil 6. V biikme islemi [4]

Sekil 7. Ornek bir V biikme kalibi [5]

Geri Esneme

Sac metal sekillendirme islemi sonras1 malzemenin eski haline geri donme istegidir.
Kalip malzeme {izerinden kaldirildiktan sonra malzemede elastikiyet 6zelliginden
dolay1 geri esneme meydana gelir.
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Sekil 7. Biikmede, biikme agisinda kii¢iilme ve biikme radyiisiinde artma olarak

goriilen geri yaylanma: (1) biikme sirasinda parca, biikme agisinin radyiisii Ry, ve i¢
acis1 o’p 'y1 almaya zorlanir, (2) zimba kaldirildiktan sonra ise parca, R radyiisiine ve

a  agisina geri yaylanir. [4]

DENEYDE KULLANILAN MALZEMELER VE TECHIZATLAR

V Biikme deneyinde farkli malzemelerden hazirlanmis blikme numunesi,
mekanik ¢cekme cihazi, 60° V kalip takimi, kumpas ve ac1 dlger kullanilacaktir.

RAPORDA ISTENENLER
1. Farkli malzemelerde yapilan 60° V biikme prosesi sonrasinda meydana gelen
geri esneme miktarlarinin belirlenmesi.
2. Geri esnemenin nedenlerinin yorumlanmasi.
3. Geri esnemeyi azaltmak adina hangi yontemlerin izlenebileceginin
yorumlanarak anlatilmasi.
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